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Die erste Maschine, die von WF Maschinenbau
1976 ausgeliefert wurde, war eine AHD. Heute
fertigt die Baureihe nicht nur Kannen und Teller.

WF Maschinenbau

Funf gute Grunde, mit uns zusammenzuarbeiten

Wir sind Innovationsfiihrer im Driicken und Driickwalzen.

Als einziges Unternehmen in unserer Branche verfiigen wir Gber ein umfangreiches R&D-Center mit eigenem
Versuchsmaschinenpark. Und auf das wohl Wichtigste konnen Sie sich immer verlassen: den Erfahrungsschatz und die
auBergewohnliche Expertise unserer langjahrigen Mitarbeiterinnen und Mitarbeiter.

Wir lassen Sie testen.

Wir haben zwei Driickmaschinen an unserem Firmensitz in Deutschland, an denen unsere Kunden die Maschinen kennenlernen
konnen. Wir kdnnen ihnen Prozesse prasentieren und ihnen tiefe Einblicke in unsere Maschinen und Verfahren geben.

Wir liefern Qualitat.

Unsere Maschinen werden in Sendenhorst in héchstmaoglicher Eigenfertigungstiefe produziert. Wir arbeiten ausschlieBlich
mit deutschen Qualitatszulieferern, sodass wir sicher sein konnen, dass alle verbauten Komponenten unseren hohen
Ansprichen gentigen. Minimaler Wartungsaufwand und hohe Lebensdauer sind die Folge.

Wir bieten Service.

Wir begleiten Sie wahrend des gesamten Kaufprozesses, damit Sie genau die Maschine bekommen, die Sie benotigen.

Wir bauen keine gewohnlichen Maschinen, sondern passen sie genau nach lhren Bediirfnissen an. Nach der Inbetriebnahme
ermoglichen unser umfassender Service, regelmaBige Wartung und die garantierte Ersatzteilverfligbarkeit den
reibungslosen und langjahrigen Betrieb Ihrer Maschine.

Wir sorgen flr Nachhaltigkeit.

Die spanlose Umformung ermaoglicht die Nutzung des gesamten eingesetzten Materials. Auf ausnahmslos allen unseren
Maschinen wird der Materialeinsatz optimiert (bis zu 60% Materialersparnis). Die Folgen sind geringere Produktionskosten
pro Stiick, reduziertes Gewicht des Endproduktes und hohe Festigkeit. Zusatzlich werden Emissionen eingespart.
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Unsere Maschinen fir Drickteile

Unsere Baureihen im Uberblick

Endprodukte

Endprodukte im Detail

Einsatzbereiche

Material

Ausgangsprodukt

Technologie

Vorteile

Bezeichnung

Baureihe

Druckteile

Rotationssymmetrische Werkstucke
mit konstantem oder variablem
Wandstarkenverlauf, mit zylindri-
schen, konischen, konkaven und/
oder konvexen AuBenkonturen

Dusen, Ventilatorenteile, Gas-
flaschen, Behalterboden, Separa-
torenteile, Rader, Bauteile fur
GroBlager, Reflektoren, Lampen-
teile, Schusseln, Topfe, ...

Luft- und Raumfahrt, industrielle
Anwendungen verschiedenster Art,
z.B.: Behalterbau, Windenergiean-
lagen, Fahrzeugtechnik, Haushalts-
waren, Beleuchtung, ...

Alle formbaren, metallischen Werk-
stoffe wie Stahl, Aluminium, Kupfer,
Messing und deren Legierungen

Ronden, Rohre, Vorzige bzw.
geschmiedete oder gegossene
Vorformen

Drucken / Projizieren / Profilieren

Produktion praziser Bauteile mit
geringen Wandstarken und erhoh-
ten Festigkeitswerten, Maschine
fur Einzelteile, kleine, mittlere und
grofRe Losgrof3en wirtschaftlich
einsetzbar, kurze Rustzeiten und
extrem variabler Einsatz

Automatische hydraulische Druck-
maschine

AHD

Druckteile

komplexe gedruckte und weitere
spanlos umgeformte Endprodukte

Gedruckte Endprodukte ent-
sprechend der AHD, auBerdem
gedrlckte komplexe Teile; zusatz-
lich beinahe alle weiteren spanlos
umgeformte Endprodukte

Luft- und Raumfahrt, industrielle
Anwendungen verschiedenster Art,
Z.B.: Behalterbau, Fahrzeugtechnik,
Forschung und Entwicklung ...

Alle formbaren, metallischen Werk-
stoffe wie Stahl, Aluminium, Kupfer,
Messing und deren Legierungen

Ronden, Rohre, Vorzuge bzw.
geschmiedete oder gegossene
Vorformen

Drucken / Projizieren /
Druckwalzen / Einziehen /
Profilieren / Nabendrucken

identische Vorteile wie die AHD;
zusatzlich Einsatz als weltweit
einzige Forschungs- und Entwick-
lungsmaschine; einzige Maschine,
die beinahe alle spanlosen Umform-
verfahren beherrscht

Vertikale Universaldruckmaschine

VUD




AHD - Maschinendetails und technische Spezifikation

AHD

Auf der automatischen hydraulischen
Druckmaschine - der AHD - produ-
zieren Sie flexibel unterschiedlichste
Druckteile. Aus einer Ronde kdnnen
sowohl Topfe als auch Propellerhau-
ben gedruckt werden. Durch jlingste
Entwicklungen sind die Maschinen
dieser Baureihe vielseitiger, schneller
und noch einfacher zu bedienen.

Die Hidden Champions einer GroBkiiche:
auf einer AHD driickbare Kochutensilien
aus Edelstahl.

WF Maschinenbau | Unsere Maschinen fur Driickteile

lhre Vorteile durch den Einsatz unserer AHD

+ Prazision: hochprazise Umformung sowohl dickwandiger Ronden aus
hochfesten Werkstoffen als auch dunnwandiger Ronden aus weichen
Werkstoffen ohne Einbu3en von Toleranzen und Oberflachenqualitat

- Variable Umformprozesse: nahezu beliebige Formen durch Driicken mit
konstanter oder variabler Wandstarke, konisch, zylindrisch oder beliebig
rotationssymmetrisch

- Individuelle Maschine: Anpassung aller Maschinen individuell an Kunden-
anforderungen und/oder ortliche Gegebenheiten

Highlights unserer Maschinen

+ Extrem stabiles, langlebiges Maschinenkonzept mit hohen Umformkraften
+ Automatisches Erkennen der Supportpositionen auf dem Maschinenbett

+ Zentriervorrichtung Uber Steuerung programmierbar

+ Einige Maschinen auch fr HeiBumformung nutzbar (ab AHD 1800)

Maschinenbeschreibung

+ Drlckmaschinein horizontaler Bauweise

+ Extreme Verkurzung der Rollen-Wechselzeit in jeder Supportposition ohne
Kollisionsgefahr durch neue Rollenwechslerkonstruktion

- Neuentwicklung eines zentralgeschmierten Fihrungssystems fur die
Reitstockpinole

+ Neue Reitstockkonstruktion zur Montage von Sondereinheiten
(z.B. Exzenterrolleneinheit) zusatzlich zum Standarddruckkopf

+ Vollautomatische Berechnung des moglichen Arbeitsraumes fir jede
Supportposition

Sonderausstattung der AHD-Baureihe

- Zweiter Supporttisch: verfahrbar entlang der Maschinenachse zur einfachen
Be-/Entladung und den flexiblen Einsatz auch nur eines Driicksupportes

- Abstreiferring: am Spindelkasten montiert zum Abstreifen des fertigen
Werkstucks im Auenbereich

+ Vollintegrierter zweiter Reitstockzylinder

- Unterschiedliche Driickmaschinenoptionen: Zentriervorrichtung,
Rondenbedreheinheit u.v.m.

© belleepok, stock.adobe.com

Hauseigenes R&D-Center

Als einziger Anbieter in unserer
Branche verfugen wir Uber ein um-
fangreiches R&D-Center. Eine Maschi-
ne der Baureihe AHD steht unseren
Kunden zu Entwicklungs- und Test-
zwecken zur Verflgung.

Mit der Expertise unseres R&D-Teams,
vier Versuchsmaschinen, einem
Roboter-Versuchsraum, Warmeofen,
Induktionsanlagen und einem ange-
schlossenen Messlabor verringern wir
die Entwicklungszeit von Verfahren
und Umformprozessen signifikant.

© jahmaica, stock.adobe.com

Neben Tankboden, Propellerhauben und Toépfen
sind Satellitenschisseln Beispiele von AHD-End-
produkten.




Unsere Baureihe fur Druckteile

~~ AHD1500L
N

Automatische hydraulische Druckmaschine (AHD)
Zur Kaltumformung von rotationssymmetrischen Werkstlcken bis 1.500 mm

E" WF
basmed AHD 1500 L

‘?._...--l\ :
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Ausgangsmaterial / Ronden-@ max. 1.500 mm
Materialdicke (werkstoffabhangig) max. 12 mm
Werkstuckhohe max. 450 mm
Hauptspindel-Antriebsleistung ca. 60 kW
Hauptspindel-Drehzahl 200 - 1.600 min™
Hauptspindel-Werkzeugaufnahme DIN 55027 Gr.1
Supporthub axial Z-Achse 800 mm
Supportkraft axial Z-Achse 75kN
Supporthub radial X-Achse 400 mm
Supportkraft radial X-Achse 75kN
Reitstockhub 800 mm
Reitstock-Andruckkraft 100 kN

© terex, stock.adobe.com

Beispiel: Ringe flr Bellftungsanlagen

Die AHD ist in vielen weiteren
unterschiedlichen Groen und
Ausfuhrungen erhaltlich. Dass
wir Maschinen bedarfsgerecht
den Kundenanforderungen ent-
sprechend bauen, macht unsin
der Branche einzigartig.

+ Neu entwickelte Rollenwechslerkonstruktion mit kurzer Wechselzeit in jeder
Supportposition auch fir mehr als zwei Rollen
+ Neu definierte Rondengegenhalter flr kurze Ristzeiten mit extrem feinfuhliger
Gegenhaltekraft, einstellbar tUber CNC-Steuerung
+ Neue Reitstockkonstruktion zur Montagemaoglichkeit von z. B. Exzenterrollen

statt Druckkopf

WF Maschinenbau | Unsere Maschinen fur Driickteile

Optional:

+ Industrie 4.0-Komponenten
- Be-/Entladesysteme

+ Roboter

- Transferanlagen

. Greifersysteme etc.

AHD 2500 S

N
N
N
~ Automatische hydraulische Drickmaschine (AHD)
N

Zur Kalt- und Warmumformung von rotationssymmetrischen Werkstlcken bis 2.500 mm

Arbeitsraum der AHD

Ausgangsmaterial / Ronden-@ max. 2.500 mm
Blechdicke (werkstoffabhangig) max. 20 mm
Werkstlckhdhe max. 700 mm
Hauptspindel-Antriebsleistung ca. 155 kW
Hauptspindeldrehzahl Getriebestufe 1 ca. 60 -200 min™
Hauptspindeldrehzahl Getriebestufe 2 ca. 200 - 600 min™
Hauptspindel-Werkzeugaufnahme DIN 55027 Gr.15
Supporthub axial Z-Achse 800 mm
Supportkraft axial Z-Achse 300 kN
Supporthub radial X-Achse 600 mm
Supportkraft radial X-Achse 300 kN
Reitstockhub 1.000 mm
Reitstock-Andruckkraft 300 kN

Gut zu wissen:

Ab BaugrofBe ,1800“ ist die AHD
auch als HeiBumform-Maschine
erhaltlich. Aufheizen auf bis zu
1250°C und Halten dieser Tempe-
ratur erfolgt Uber ein komplett
automatisieres Brennerportal.

Neu:

- Software zur Ubertragung von Programmen zweier Maschinen auch bei unter-

schiedlicher Baugrofe

+ Verschiebbarer Supporttisch zur leichten Be-/Entladung sowie Nutzung auch

als Ein- und Zweisupportmaschine

+ Neue Reitstockkonstruktion zur Montagemaoglichkeit von z.B. Exzenterrollen

statt Druckkopf

- Kontinuierliche Visualisierung der aktuellen Hitzeverteilung am Werkstick

durch Warmebildkamera

Optional:

+ Industrie 4.0-Komponenten

+ Kuhlmittel-Kabine

+ Sicherheitseinrichtungen

- Krananlagen zum Werkstuckhandling
. etc.



VUD - Maschinendetails und technische Spezifikation

VUD - unsere Alleskonnerin

VUuD lhre Vorteile durch den Einsatz unserer VUD f )

Die Vertikale Universaldrickmaschine - Vielseitigkeit: vielseitigste Maschine weltweit (beinahe alle spanlosen / | B

ist die einzige R&D-Maschine auf dem Technologien der Metallumformung, Kalt- und Warmumformung, Massen- Y, Y ol

Weltmarkt. Sie wurde in Kooperation und Kleinproduktion) | W A P
mit renommierten Universitdten - Stabilitat: durch die geschlossene Rahmenbauweise Wirkung aller Umform- - :

konzipiert und beherrscht beinahe krafte in das Werkstlck, nicht in die Maschine ‘ X8

jede Technologie der spanlosen - Optimierter Zugang: Maschine zuganglich von vorne und hinten, grof3 il | I

Metallumformung. Nichtsdestotrotz dimensionierte Fenster zur einfachen Programmierung und Prozessanalyse - !

ist sie auch perfekt geeignet zur
Massenproduktion.

Highlights unserer Maschinen

v
== V.,

o

|
™

- Vertikale Bauweise

+ Einfacher und rascher Werkzeugwechsel
-+ Leichte Wartung/Servicearbeiten

+ Einfaches Be- und Entladen

Maschinenbeschreibung

+ Geschlossene Rahmenkonstruktion
+ Hauptkomponenten in schwerer, geschweif3ter und spannungsarmer

Stahlkonstruktion | 3

Sonderausstattung der VUD-Baureihe
Eine Maschine fur alle Umformtechnologien:

+ Rollenwechsler in verschiedenen Ausfiihrungen, angepasst an die jeweilige

Umformaufgabe

- Sonderbauformen mit bis zu 3 Bearbeitungssupporten moglich, sodass z.B.
Drlckoperationen von innen nach au3en in Hohlfuttern maglich sind

- Einsatz von Exzenterwerkzeugen

\L

- Druckdichte Maschinenverkleidung, sodass z.B. die Umformung unter / '-
1
Schutzgasatmosphare erfolgen kann ‘\\ ;
+ Integrierte Induktionsanlage zum Aufheizen von Werkstlck und Werkzeug =
Luftfederelement .. - R
Drlcken Projizieren Einziehen
-9 ;i -~
y % 7y []
|- - |- - .
\\ / \‘JI III/ \‘
|
— -
-_ Driickwalzen Nabendriicken Profilieren

Antriebsbauteil mit komplexer Geometrie

WF Maschinenbau | Unsere Maschinen fur Driickteile




Unsere Baureihe fur komplexe Druckteile

=~ VUD®600-2L
~

Vertikale Universaldrickmaschine (VUD)
Zur Kaltumformung bis 600 mm Werkstuckdurchmesser mit bis zu 6 Umformrollen, extra leichte Ausfuhrung

—_—

VUD 600-2L

LE

=

Werkstuckdurchmesser max. 600 mm
Werkstuckhohe max. 350 mm
Hauptspindel-Antriebsleistung ca. 32 kW
Hauptspindel-Drehzahl max. 1.550 min™’
Hauptspindel-Werkzeugaufnahme DIN 55027 Gr.6
Vertikaler Hub Z-Achse 2x560 mm
Vertikale Kraft Z-Achse 2x30kN
Radialer Hub X-Achse 2x350mm
Radiale Kraft X-Achse 2x30kN
Reitstockhub, programmierbar max. 400 mm
Reitstockkraft 5-50kN
Reitstock-Werkzeugaufnahme DIN 55027 Gr. 4

Neu:

- 2x 3-fach Rollenwechsler mit programmierbarem Rolleneinsatzwinkel
+ Arbeitsraum ausgefuhrt als ,schiefe Ebene" zur optimalen Spaneabfuhr bei

Bedrehoperationen
- Integrierter Spaneforderer

- ,Einplatten-Maschine*, sehr einfache Montage
+ Vollelektrische Ausflihrung - kein Hydraulikdl oder Luftanschlu3 notig

Optional:

- Integriertes Beladesystem fur Ronden

- Beladesystem mit automatischer Rondendurchmesserberechnung

und Zentrierung
+ Industrie 4.0-Komponenten
+ Transferanlage

WF Maschinenbau | Unsere Maschinen fur Driickteile

Arbeitsraum der VUD

_
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Anwendungsbeispiel Pumpengehause

~ VUD1500-2S

Vertikale Universaldrickmaschine (VUD)
Zur Kaltumformung bis 1.500 mm Werkstuckdurchmesser mit bis zu 6 Umformrollen, extra schwere Ausffuhrung

|

VUD 1500-25

-

—

L1>

Werkstlckdurchmesser max. 1.500 mm
Werkstlickhdhe max. 600 mm
Hauptspindel-Antriebsleistung ca. 300 kW
Hauptspindel-Drehzahl max. 600 min™
Hauptspindel-Werkzeugaufnahme DIN 55027 Gr.20
Vertikaler Hub Z-Achse 2x1100 mm
Vertikale Kraft Z-Achse 2x800kN
Radialer Hub X-Achse 2x800mm
Radiale Kraft X-Achse 2 X660 kN
Reitstockhub, programmierbar max. 660 mm
Reitstockkraft 50 - 500 kN
Reitstock-Werkzeugaufnahme DIN 55027 Gr.1

Neu:

+ Zwei- oder dreifach Rollenwechsler mit programmierbarem

Rolleneinsatzwinkel

Optional:

- Hydraulisch schwenkbare Rollen, geklemmt auf eine Hirth-Verzahnung,

die wahrend des Programmablaufes frei programmierbar sind

+ Industrie 4.0-Komponenten
- Transferanlage

©romanb321, stock.adobe.com

©romanb321, stock.adobe.com

Bauteile fur Flugzeugtriebwerke

Gut zu wissen:

Die VUD 1500-2 S hat ein Ma-
schinengewicht von 120 Tonnen
und macht sie damit zu einem
echten Schwergewicht. Dadurch
ist sie wesentlich stabiler, als alle
anderen auf dem Markt befind-
lichen Drlickmaschinen.




Unsere Servicepakete

* * &

Leistungen Basic Advanced

Troubleshooting WF helpdesk: Service-Portal, verknupft mit digitaler
Lebenslaufakte fur reibungslose Serviceprozesse

Personliche Kontaktperson ®

Remote support: Ermittlung von Storungsursachen
an der Maschine via Online-Verbindung

SMART glasses support: Ermittlung von Storungs-
ursachen via Augmented-Reality-Brille

On-site support: Ermittlung von Stérungsursachen
direkt an der Maschine

Betrieb allgemein: allgemeine Einweisung in die
Maschinenbedienung im Zuge der Vorabnahme bei WF

Schulungen
online und
offline
Maschinenbedienung: Anwenderwissen Uber
Maschinenrutstung, Werkzeugwechsel, Programmie- )
rung und den sicheren Umgang mit Betriebsmitteln

Maschinenwartung: Know-how ber Maschinen-
mechanik und -hydraulik, Fehlerdiagnose und ®
Stdrungsbeseitigung

Programmierung und Umformverfahren: Detail-
wissen uber Programmierung und Technologien

Follow-up: individuelles Praxistraining fur Fort-
geschrittene ca. vier Monate nach Inbetriebnahme
zur Optimierung der Bedienung

Wartung Ersatzteilpaket 4000: empfohlene Ersatzteile flr
die ersten 4.000 Betriebsstunden

Ersatzteilpaket 8000: empfohlene Ersatzteile flur
die ersten 8.000 Betriebsstunden

Remote maintenance: Remote-Inspektion zur
Zustandsfeststellung inkl. Handlungsempfehlungen

SMART glasses maintenance: Inspektion via AR-Brille
und remote-Zugriff zur Zustandsfeststellung inkl.
Handlungsempfehlungen

On-site maintenance agreement:
komplette Wartung der Maschine vor Ort nach
Wartungsintervall

Mit unseren Servicepaketen sorgen wir fUr einen langfristigen und zuverlassigen Betrieb Ihrer Anlage.
Das Paket ,Basic" ist beim Kauf einer Maschine inbegriffen. FUr kundenspezifische Pakete oder Buchung von
Einzelleistungen sprechen Sie uns bitte an!

WF Maschinenbau | Unsere Maschinen fur Driickteile
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Excellence

Weitere Leistungen

SMART FORMING tools -
die Industrie 4.0-L6sungen von WF Maschinenbau

Automation

Innovation engineering

Retrofit und Nachriistung

Unsere zusatzlichen Serviceleistungen buchen Sie je nach Bedarf.
FUr mehr Informationen wenden Sie sich gerne direkt an uns!

SMART FORMING assistant zur grafischen Programmier-
unterstltzung fur NC-Programme

SMART FORMING viewer zur Visualisierung und
Auswertung der Umformkrafte am Produkt

SMART FORMING cam zur VideoUberwachung des
Maschinenarbeitsraumes

SMART FORMING inspector zur Qualitatssicherung des
Umformprozesses

SMART FORMING diagnostics zur Unterstitzung der
vorbeugenden Instandhaltung und kontinuierlichen
Selbstdiagnose

Aufriistung von Be-/Entladesystemen, Robotern und
Transferanlagen

Produktentwicklungen, Machbarkeitsstudien und
Grundsatzversuche in unserem R&D-Center

Kleinserien zur Uberbriickung maschineller Engpéasse
bzw. Auftragsspitzen, Ausfihrung von Kleinstauftragen

Workshop ,,WF-Futurezone* - Was ist noch moglich?
SIE gestalten die Zukunftin Ihrer Branche!

Maschineneinrichtung zum optimierten Start einer neuen
Produktionslinie

Generaliiberholung zur Minimierung des Ausfallsrisikos
und/oder Nachriistung zur Sicherstellung von regularem
Produktionsbetrieb
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